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GeniAl

(Gemensamma energinatverk inom aluminiumbranschen)

FORPACKNINGAR
SOPFORBRANNING

KORROSION

OMSMALTNING

SPENT POT LINING
YTBEHANDLINGSSLAM (SPL)

20-30 kg/ton DROSS 15-20 kg/ton
SLAGG KOL OCH TEGEL
SKIMMINGS
10-20 kg/ton
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w FORORD

Under de senaste tva aren har svensk aluminiumindustri
gjort betydande effektiviseringar avseende energi och
resursforbrukning. Samtliga aluminiumproducerande
foretag har deltagit i projektet GeniAl I, som ir en
fortsittning pa GeniAl, som slutfordes under 2013. I det
forsta projektet genomférdes en detaljerad kartligening
av material och energiflddena genom branschens proces-
ser, se GeniAl I rapport.

Malet med GeniAl II har varit att i storsta méjliga man
reducera de energiforluster som identifierades under in-
venteringen.

GeniAl Il - Projektet

Branschradet for energieffektivisering

SUMMARY

Since aluminium production is an energy intensive
process, energy efficiency has traditionally received much
attention amongst individual companies. But by sharing
experiences significant additional energy savings could
be identified and realised. Companies have already saved
200 GWh during the past two years, with the possibility
to save another 260 GWh in the next years. That cor-
responds to 5 resp. 14 % of the total 3000 GWh used in
the Swedish aluminium industry. The results depend on:
The companies own hard work, their common engage-
ment in the periodic meetings with open discussions, a
structural step by step approach from identification of
simple measures towards more integrated complex strate-
gic management issues.

Branschradet som styr projektet GeniAl II bestir av representanter frin samtliga aluminiumproducenter i Sverige samt
nagra universitet. Under projekttiden vi haft 8 moten, det senaste 2016-03-15 hos Kimab i Kista.

Sammansittning:

Lars Goran Nilsson (LGN) Tekn.chef
Michael Sunstrom (MSu) Tekn.chef

Maria Lonnstrém Birgersson (MLB)  Miljdansvarig
Mats Borneling (MB) El.chef

Erik Hultgren Processansvarig
Mats Soderstrom (MS) Prof. energisystem
Maria Johansson Postdoktor
Torbjérn Carlberg (TC) Prof.materialteknik
Ebba Akerlund (EA) Miljochef
Mikhail Lukin (ML) Tekn.chef

Lars Géran Linder Agare

UIf Persson Tekn.chef

Hans Frisk (HF) Tekn.chef
Torbjorn Larsson VD Ordf.
Projektledare: Hans Frisk Svenskt Aluminium

[llustrationer: Oscar Bjérk Struktur Design Umed

Profilgruppen
Gringes

Sapa

Sapa

Sapa

Linkopings Univ.
Link6pings Univ.
Mittuniversitetet
Kubal

Kubal

Linder Bat

Stena Aluminium
Sv. Aluminium (SA)

Sv. Aluminium



GENIAL 1l

Sammanfattning

Svensk aluminiumindustri arbetar
under hard konkurrens fran lagkost-
nadslinder och maste uppritthilla
effektiv och hogkvalitativ standard
for att kunna stirka sin marknads-
position. Vid primirproduktion

ir energin ungefir en tredjedel av
produktionskostnaden, vilket medfor
att energieffektivisering dr ett hogt
prioriterat omrade.

Forutom energikostnader ir mins-
kad miljopaverkan en viktig drivkraft,
dir branschen siktar mot klimatneu-
tral produktion i framtiden.

Aluminiumbranschen har sedan
2013 sparat ca 200 GWh/r, vilket
ungefir motsvarar den totala elfor-
brukningen i en mindre stad, typ
Hirnosand.

Branschen

Svensk aluminiumindustri ticker
hela kedjan fran priméirproduktion
till fardig slutprodukt, och samtliga
aluminiumproducenter deltar i
projektet.

Réavaran bauxit bryts och foridlas
inte till aluminiumoxid i Sverige.
Tyngdpunkten ligger nirmare
slutkonsument med svensk tillverk-
ningsindustri som anvinder mer 4n
dubbelt sa mycket aluminium som
vi producerar. Branschen bestar
fram till halvfabrikat av fem foretag.
Kubal producerar priméraluminium,
Profilgruppen och Sapa pressar och
vidareforiadlar aluminiumprofiler,
Griinges valsar pliterade alumini-
umband till l1odda virmevixlare och
Stena Aluminium &tervinner alumi-
nium.

For mer detaljerad beskrivning: se
GeniAl I rapport som kan himtas
fran svensktaluminium.se.

Om effektiviseringen
Huvuddelen av de sparade 200 GW-

timmar som diagrammen visar dr
redan genomfoérda. En mindre del ir
genomforda pa enstaka anliggningar
och vintar pa investeringsbeslut fér
resterande produktion inom en snar
framtid. Den effektiviseringen har vi
riknat med i diagrammen. Mer lang-
siktiga effektiviseringar, paborjade,
och i vissa fall [angt gdingna som t.ex.
saltdtervinning hos Stena Aluminium
eller virmedatervinning fran katod-
ladorna hos Kubal, finns inte med i
diagrammen.

Om rapporten

Huvuddelen av rapporten visar
material- och energiflédena genom
aluminiumtillverkningens huvud-
produktioner. Diagrammen ir en
uppdatering av GeniAl 1 rapporten.
Forutom att valsning kommit med,
redovisar vi mer noggrant hur mycket
aluminium som faller ur processerna,
mest i form av avfall. Rapporten skall
hidanefter uppdateras regelbundet
- och fungera som statistikunder-
lag - till dess att branschen blivit
klimatneutral, de réda pilarna* blivit
minimala och avfallet upphért. Att
det skall ske, dr aluminiumindustrin
overens om, dock inte vilket ar, men
nigonstans mellan 2030 och 2050. 1
GeniAl I rapporten finns detaljerad
beskrivning av processerna, det uppre-
par vi inte nu.

De foljande sidorna visar process-
flodena frin primirproduktion till
atervinning.

* Energiférlusterna markeras i bilderna med réda pilar. Férlusterna har - déir det gdr - berdknats fran den teoretiskt minsta energiinsats
som krcivs for att genomfora processen. Det ger naturligtvis stora forluster, men indikerar - sé linge de finns - att forbéttringar gdr att
gora. Siffror inom parentes visar 2012 drs indata och har ersatts med nya, mestadels forbdttrade.



PRIMARPRODUKTION - ELEKTROLYS

IS KOL (KG)

[ EL (kWh)

[ ALUMINIUM (KG)

I ALUMINIUM SOM OXID (KG)

B  VARMEFORLUST (kWh)
ALUMINIUMFLUORID (KG)

Kubal som producerar primaraluminium och lever-
erar pressgot till profilindustrin och valsgot till i
huvudsak varmevaxlarband (t.ex. till bilkylare),
anvander sex ganger sa mycket energi som resten
av aluminiumindustrin. Kubal har den senaste
tiodrsperioden investerat ca tva miljarder sek i
ombyggnad och modernisering av sin produktion-
sanlaggning. Det har medfért avsevarda forbat-
tringar bade milj6 och energimassigt. Se GeniAl-
rapport 1. Under de senaste tvaarsperioden har
Kubal gjort betydande energieffektiviseringar.



Hallventilation
Byte av det gamla ventilationssystemet i hallarna fran
Séderbergtiden.

Fore: 3,5 MVA installerad kapacitet med 1,5 MSEK
underhillskostnader/ar och otillricklig virmetransport
for PreBaked ugnar.

Efter: Sjilvdragsventilation i hallarna och utsug p4
varje cell vilket medforde att gamla fliktar stingdes vilket
ger 26,7 GWh/ar besparing. Payoff 2,1 ar.

Kompressorvirme

Kubal har en oljepanna for att virma bland annat
kontorslokalerna. I februari 2015 installerades ett ater-
vinningssystem for dverskottsvirmen fran kompressor-
rummet vilket sparar 25 m> olja i manaden och klarar av
att virma lokalerna ned till -5°C utetemperatur. I augusti
2015 fordubblades kapaciteten vilket klarar temperaturer
ned till -15°C och ger en besparing pa 50 m> olja/man.
Payofftid - tre vinterménader. Besparing: 500 MWh/vin-
termanad motsvarande 4 GWh/4r.

Ecocontact

Ecocontact® ir ett multimaterialskum som reducerar for-
lusterna i dvergdngarna mellan stromledarna i elektrolysen.
Kubal har testat och utviirdetat under 2015. Det minskade
spianningsfallet ger en besparing pa nira 3 GWh/Ar.

Slitsade anoder

Genom att gora slitsar i kolanoden minskar spinnings-
fallet genom den gas (mestadels CO,) som bildas under
anoden, vilket minskar energidtgingen och dven ming-
den viixthusgaser. Detta ir nu genomfort i hela fabriken.
De slitsade anoderna ir dyrare da de kriver efterbearbet-
ning och de konsumeras snabbare in de gamla. Bespa-

ring: nira 25 GWh/4r.

Elskenor
Genom att gora “fetare” stromskenor ir malet att minska
spanningsfallet fran 370 till 270 mV. Under sommaren
2015 installerades forsok pa 3 testceller (ugnar). Strom-
skenorna tillater ocksa en hojning fran 162 till 180 kA,
vilket ger en produktivitetshojning pa 11 procent.
Besparing vid 100 mV reducerat spinningsfall: 42
GWh/ar
Investeringsbeslut om resterande ugnar ej fattat (feb

2016).

Minskat spianningsfall i Katodlador

Genom att byta anslutning till gjutjirn i katodladan
minskar spianningsfallet med 110 mV, vilket helt imple-
menterat ger en besparing pd 46 GWh/ar. Hittills testas
tekniken pa tre ugnar och investeringsbeslut om resten ir
inte taget an (feb 2016).



GJUTERI PRIMARPRODUKTION - VALSGOT

[ EL (kWh)
[ ALUMINIUM (KG)
I VARMEFORLUST (kWh)
I VATTEN m3

I NATURGAS (kWh)
[ SKIMMINGS




EMS
I februari 2016 har Kubal att installerat elektromagnetisk
omroring (EMS) pa en gjuteriugn. Det ger kallare metal-
lyta som medfor minskad gaskonsumtion (8 procent) och
minskad slagg (dross) bildning. Besparing 53 ton naturgas
= 770 MWh/ar

4 andra ugnar forbereds for installation. 5x 0,77

GWh/ar = 4GWh/ar.

Drosspress

Under hésten 2015 har Kubal installerat en drosspress.
Den pressar elementirt aluminium ur den slagg som
"skummas” av i hallugnarna. Slaggbildningen (skim-
mings) motsvarar 24 kg/ton aluminium. Pressen atervin-
ner 3 kg till processen, av resterande 22 kg &tervinns
ytterligare 2 kg hos atervinningsféretag. Merparten av
resten gar till deponi idag. I vart uppfdljningsprojekt
"Aluminiumkretsloppet underséker vi méjligheten ett
Aterfora mer av det som idag deponeras. 5 kilo mer utbyte
per ton sinker energiférbrukningen/ton i elektrolys
processen motsvarande grad, det vill siga cirka 100 kWh/
ton eller 10 GWh/4r.



GJUTERI PRIMARPRODUKTION - PRESSGOT
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Drosspress

Under hosten 2015 har Kubal installerat en drosspress.
Den pressar elementirt aluminium ur den slagg som
"skummas” av i hallugnarna. Slaggbildningen (skim-
mings) motsvarar 24 kg/ton aluminium. Pressen dtervin-
ner 3 kg till processen, av resterande 22 kg atervinns
ytterligare 2 kg hos atervinningsféretag. Merparten av
resten gar till deponi idag. I vart uppfoljningsprojekt
"Aluminiumkretsloppet undersdker vi mojligheten ett
Aterfora mer av det som idag deponeras. 5 kilo mer utbyte
per ton sinker energiférbrukningen/ton i elektrolys
processen motsvarande grad, det vill siga cirka 100 kWh/
ton eller 10 GWh/ar.

Texten har ar delvis samma som pa foregaende
uppslag, da drosspressen ingar i bade vals- och

pressgotsprocessen.
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PROFILPRESSNING

GASOL (kWh)

EL (kWh)
ALUMINIUM (KG)
VARMEFORLUST (kWh)
VATTEN (L)
TRYCKLUFT (kWh)
KVAVGAS (KG)
DIESEL (L/TON)

J
2.
>



Sapa och Profilgruppen

Sapa och Profilgruppen som pressar aluminiumprofiler,
har under 2014 och 2015 undersokt mojligheterna till
effektivisering i sina pressverk. Projekthydraulik har
bistatt Profilgruppen med uppligg och mitmetoder. Sapa
har fokuserat mer pa hydrauliken. Besparingen ar 20
procent eller 3 GWh/4r.

Sapa Profiler AB har fattat ett ledningsbeslut att
energieffektivisera 5 procent per ar. Det betyder cirka
2 GWh/Aar.

Profilgruppen certifierade sig for ISO 50001 under
vintern 2014,/2015.

Profilgruppen har bytt belysning och riknar med att
spara 90 000 kWh/4r i presshallen och 30 000 kWh/4ar i

anodiseringshallarna.

Profilgruppen har analyserat och titat sitt tryckluftssys-

tem med hjilp av bl.a. infraljud och sparar dir 250 000
kWh/3r.

Profilgruppen kommer att 6ka sina fjirrvirmeleveran-
ser.



VALSNING AV VARMEVAXLARBAND

I GASOL (kWh)

[ EL (kWh)

I A!TUMINI‘L.JM (KG) 3.8 |/ton

I VARMEFORLUST (kWh) Y
LEGERINGSAMNEN ( si +Mn)

[ DIESEL (L/TON)

I VATTEN (m?)

¥

FORVARMNING VARMVALSNING KALLVALSNING STRACKN

MELLAN SKARNIN(
GLODNING PACKNING

80

160
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FRASNING
KAPNING
PLATERING

HOMO-
GENISERING

VARMHALLNING
LEGERING
SMALTNING

450

VALSGOT + PLATERING
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BEHANDLING 1000
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400

610

830

SMALTNING

_J

260 ALUSKROT

Granges Sweden AB

Idag finns det bara ett féretag som valsar aluminium

i Sverige. Gringes med produktion i Finspang och
Shanghai tillverkar pliterade aluminiumband for 1odda
virmevixlare. Gringes som bland annat ir certifierade
enligt ISO 50001 satsar intensivt pa energieffektivisering,
da de efter Kubal ir det aluminiumforetag som har hogst
energiforbrukning. De pigdende effektiviseringsprojekten
kommer att spara cirka 15 GWh/ar.

Frekvensstyrning av valsverkets

oljepumpar. ca 500 MWh/ar
Effektivare belysning i

produktionshallar. ca 400 MWh/4r
Bittre isolering av

homogeniseringsugn ca 760 MWh/ar
Delvis stingd gropugn ca 900 MWh/ar
Ny utformning av valsgdten ca 1 000 MWh/ar
Lickreduktion tryckluft ca 361 MWh/ar

ca 5 600 MWh/ar

Virmedtervinning frin rokgaser

Tillsammans med ABB kartliggs och undersoks mojlig-
heten att spara i foljande processavsnitt:

Forbittring av
forvirmingsugnar valsgot

ca 3 000 MWh/ar
Virmebehandling coils.

ca 1 000 MWh/ar
ca 1 000 MWh/ar

Effektivisering av varmvalsverk

Effektivisering av omsmailtning

Vid valsning av aluminium ar energibehovet
beroende pa legering, dimensioner, reduktions-
grad m.m. Det teoretiska minimivardet for ett
enskilt driftsfall kan approximeras via avancerade
FEM-berakningar, vilket vi inte gjort, utan ndjer
oss med amerikanska berakningar som ger 50
resp. 52 procents verkningsgrad for varm- resp.
kallvalsning. Ref: U.S. Energy Requirements for

Aluminium Production. US Department of Energy.
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ATERVINNING ALUMINIUM

GASOL (kWh)

EL (kWh)
ALUMINIUM (KG)
VARMEFORLUST (kWh)
ELDNINGSOLJA (L)
SALT (KG)

SYRGAS (m3 ntg)
KVAVGAS

KISEL (KG)

DIESEL (L/TON)
FJARRVARME




Stena Aluminium Almhult

Rokgasrening/Fjirrvirme

Sedan forra rapporten har Stena Aluminium i driftsatt
rokgasrening med virmeatervinning till fjarrvirmenitet.
Anliggningen har en kapacitet pa cirka 25 GWh fjirr-
virme per ar och levererar idag cirka 15 GWh/ar.

Kylning av dross

Genom att kyla slaggen (drossen) som bildas i smilt-
processen kan Stena Aluminium tillvara metalliskt
aluminium som annars omvandlas till aluminiumoxid.
Anliggningen i Almhult invigdes 5 juni. Stena Alumi-
nium kommer dirigenom att ¢ka utbytet med 2 000 ton
aluminium per ar. Férutom det 6kade utbytet undviker
man deponi och transporter till Tyskland. Anliggningen
som ir virldsunik ir under inkérning.

1 500 ton aluminium som férsvinner ur kretsloppet och
ersitts med primirmetall motsvarar mer in 30 GWh,
ersitts den med &tervunnet motsvarar det 2 GWh.
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ANODISERING

I GASOL (kWh)
[ EL eller ca 50/50% EL & FJARRVARME
I VARMEFORLUST (kWh)
I VATTEN (m2)
[ ALUMINIUM (KG)
mn VATGAS (kWh)

1020

2,8

865

150

Inom ytbehandlingsomradet har vi
inga siffror pa de forbittringar som
genomforts, men profilgruppen har
okat sina fjirrvirmeleveranser fran
virmeforlusterna och Sapa har mins-
kat avdunstning och virmeforluster
genom bittre tickning, frimst nir
anliggningen star stilla.

Vi dterkommer med siffror i niista
rapport.

Inom projektet "aluminiumkrets-
loppet” kommer vi att studera det alu-
miniumhaltiga slam som forsvinner
fran processen. Idag processas delar
av slammet och anvinds for rening
av vatten. Malet dr att undersdka om
slammet kan aterforas till kretsloppet.

1000

STODPROCESSER 90 kWh



ALUMINIUMKRETSLOPPET (ALUKRETS)

ALUMINIUM KRETSLOPP

LANDFILL

Framtida cirkuldr aluminiumproduktion.

Kubal, Profilgruppen, Sapa,
Griinges, Stena Aluminium,
Linder Bat m.fl.

Globalt faller arligen 10 miljoner
ton aluminium ur kretsloppet. Det
medfor att det ur energi- och resurs-
hinseende ir det storsta och vikti-
gaste omradet att bearbeta hirnist,
att dka atervinningen och omhin-
derta det avfall som faller ur alumini-
umprocesserna.

Samtliga foretag som deltagit i
GeniAl samt nigra till kommer att
delta i fortsittningsprojektet AluKrets
som syftar till 6kad &tervinning me-
tall och effektivare hantering av det
avfall som aluminiumprocesserna ger.

Huvudmalet med projektet dr en
betydande minskning av metall och
material som faller ur aluminium-
kretsloppet, vilket leder till energi,
miljo, och kostnadseffektivisering.
Fokus ligger pa 16sningar som:

FORPACKNINGAR
SOPFORBRANNING

KORROSION

OMSMALTNING

SPENT POT LINING

YTBEHANDLINGSSLAM (SPL)

20-30 kg/ton DROSS 15-20 kg/ton
SLAGG KOL OCH TEGEL
SKIMMINGS

10-20 kg/ton

1. Okar atervinningen av metall.
Minimerar avfallet frin proces-
serna.

3.  Processar, atervinner och aterfor
materialet.

4. Processar och integrerar till
annan process t.ex. stalkretslop-

pet.

5. Processar avfall till inert restpro-
dukt.

6. Proaktivt undviker framtida
avfallsproblem.

7. Overtriffar EUs Waste Targets

8.  Okar samarbetet i branschen.

Projektledare: Torbjorn Carlberg
Mittuniversitetet

Deltagande organisationer:

KTH, Chalmers, Swerea Mefos.
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OKAD ENERGIEFFEKTIVITET | ALUMINIUMINDUSTRINS VARDEKEDJOR
- EN KLIMATNEUTRAL BRANSCH 2050

Linképings universitet har under
2015 startat ett FoU-projekt med syfte
att:

e Understka energieffektivise-
ringsmojligheterna i alumi-
niumindustrins virdekedjor
och mojligheterna att realisera
potentialerna i svensk aluminium-
industri

e Ge en totalbild ¢ver effektivise-
ringsmojligheter i foretagen och i
branschen

* Visa pé framgdngsfaktorer for fore-
tagens effektiviseringsarbete

Projektet som skall paga till maj 2018
bestar av fyra arbetspaket:

1. Ledning och koordinering
(Mats Soderstrom, LiU, Svenskt
Aluminium)

2. Enskilda aktorer
(Maria Johansson, LiU)

3. Virdekedjan
(Maria Johansson, LiU)

4. Framgéngsfaktorer

(Patrik Thollander, LiU)

ALUMINIUMAGENDA

Mélnummer Agenda

1 Sakerhetsstdlla
branschkompetens

2

3

4

5 Oka lénsamheten genom
samarbeten

6

7 Agera for en sundare marknad

8

9

10

1 Bidra till ett hallbart och
energieffektivt samhalle

12

13

14 Inrdtta en béttre
marknadsforing &
kommunikation

15 Etablera en sakrare arbetsplats
och miljo

16

17

Bendmning

2016 — Oppen Tavling med minst 100 deltagare ifrén
5 universitet/hdgskolor

2020 - 50 % fler praktikanter fran gymnasier,
folkhdgskolor och hogskolor

2020 — 50 % Exjobb och uppsatser

2020 — 50 % fler rekryterade medarbetare under
30 ar

10 nya samarbetsprojekt

5 nya produkter genom samarbetsprojekten

2016 - 300% fler presentationer for/skrivelser till
Svenska EU kommissionarer

2016 - 300% fler presentationer for/skrivelser till
Svenskt naringsliv

2016 - 300% fler presentationer for/skrivelser till
Riksdagsman

2016 - Minst 1 skrivelse/motion per manad
Atervinning 75 %

Primarframstalining — 10 kWh
Oka aluminiumméngden i fordon med 10 %

Minst 1 publik insats/manad i form av artiklar/
annonser/hemsidan eller liknande

10 exempel pa benchmarking mellan
branschféretagen initierade av foretagen

Fler produktionstekniska forskningsprojekt

Inforande av Industri 4,0 (Digitaliseringen)

Under 2015 har Svenskt Aluminium
tillsammans med aluminiumindu-
strin utarbetat en aluminiumagenda
d.v.s. en "roadmap” f6r aluminium-
industrins framtid”.

McLin Consulting (Marcus
Gunnarsson Skoog och Linus
Johannesson) har genomfort arbetet
under ledning av 20 medlemsforetag.
Till vinster visas en kort sammanfatt-
ning. Lis hela agendan pa Svenskt
Aluminiums webbplats, www.svenskt-
aluminium.se.



SVARA FRAGOR

Som komplement till Agendan

och GeniAl har vi undersokt litet

svarare frigor kring aluminium och

aluminiumforetagen. I Agendan och

GeniAl samarbetar vi med branschen

"inifran”. Vi undersoker dven synen

pa aluminiumindustrin "utifran” for

att se om det ger virdefull input. T.ex.

o Varfor gor vi dverhuvudtaget
aluminium? Var ligger samhillsnyt-
tan?

* Vad tycker NGOs och andra om
aluminium.

¢ Om man baksparar till bauxiten,
forekommer nigra missforhal-

1. Kinn, kontrollera och
behirska din egen virdekedja —
till fullo!

Det forsta steget dr att skapa en

intern och extern kommunikations-
plan. Att dga viktiga miljé- och ener-

gifrdgor och att vara transparent dr
inte bara onskvirt, det dr forvintat
och nodvindigt.

2. Certifiera dig!
Byggingenjorer, industridesigner
och arkitekter hinvisar rutinmis-
sigt till olika typer av certifiering,
t.ex. svanen eller BREEAM vid
val av material. Vi kan visserligen
utveckla nigon egen typ av miljo/

energimirkning, men med tanke pa

den mangfald som redan finns, ir
det formodligen bittre att anvinda
de befintliga.

3. Co-brand
Varumirkessamarbeta!

Precis som certifiering ir ett effek-
tivt sitt att utdt visa pa aluminiums
fordelar, ger varumirkessamarbete

landen t.ex. konflikter, sociala
svérigheter etc.

e Vad kan vi lara fran andra bran-
scher?

* Vilka ir framtidens aluminiumpro-
dukter.

e Kan vi miljomirka aluminium?
Aluminiumfdnster?

e Hur kan Sverige ta en storre
ledande roll internationellt? M.m..

I sambhillet rader olika &sikter om
aluminium som material. Sant ir

att det vid produktion konsumerar
forhallandevis mycket energi, mindre

dynamiska férdelar. Det kan t.ex.
vara konsumentforetag med hog
miljoprofil eller samarbete pa
missor som Ekobyggmissan eller
medlemskap i organisationer som
Ellen MacArtur Foundation och
Business for Sustainable Responsi-

bility (BSR).

4. Anvind sociala medier!
Sprid alla framsteg och aktiviteter
som gors. Hela virlden, inklusive
journalister och framtida anstillda
informerar sig uppenbarligen via
sociala medier.

5. Samarbeta med

olika intressenter!

Ett sétt att framtidssikra sitt foretag
ir att utbyta erfarenheter med
andra foretag med starkt hallbar-
hetsarbete. Bjud in till diskussioner
med miljo/energiprofilerade NGOs
och lésningsorienterade kritiker.

sant dr rykten om de sjukdomar som
metalliskt aluminium siigs kunna ge
upphov till. For att undersdka och
fa underlag hur branschen skall gora
och kommunicera for att uppna en
saklig bild av materialet, har vi latit
Annika Shelly Wickedcommunica-
tions, som bl.a. jobbar for H&M,
Unicef undersoka aluminiums
varumirke.

Hela rapporten "Art Deco, Zippers
and Laptops: How to Clean up
Aluminiums Messy Reputation” finns
att ladda ned pa Svenskt Aluminiums
webplats.

6. Undersok om branschens
bi-produkter kan bli nya
produktionslinjer!

Undersok noga stillet for att
blunda vilka avfall ("red mud” t.ex.
kan inte lagras i all evighet) som
kan minskas och istillet utveckla
nya framtidssikra moijligheter for
branschen

7. Samarbeta med mode och
designvirlden.

Aluminium har en l&ng design

och modehistoria. Designviirlden
har haft ett kirleksforhallande till
aluminium dnda fran art deco till
Apple datorer, vilket ger aluminium
en stark fordel. Design ir visu-

ellt, extremt tilltalande (om man
bedémer utifran alla magasin och
tidningar i imnet) och kan utnyttjas
effektivt i marknadsforingsmaterial
och pa sociala medier.
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